
 

 

 میدوار کے لیے ہدای اتا

ام

 

  امیدوار کا ی

  امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard All Competency Standards of Qualification 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 Summative Assessment کا مقصد

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

ا لازمی ہے:ا

 

رہ کری
 
 کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہ

ت

 
اب

 

 میں مہارت ی

رنٹل  .1

 

 جوائنٹ فلیٹ/ہوری 

 

 اور ( پوزیشن(3F/3G/4F/4Gاسیسر کی ہدای ات کے مطابق ویلڈن

SMAW/GTAW/GMAW/FCAW/SAW   مذکورہ پوزیشن اور پراسیس میں سے

 کسی ای  کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

الج ا

 

 ی

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے 04 ا

 کے دوران ذیل میں 

 

ٹ

 

من
سی س

 گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوں کو جانچا جائے گا دئیےپریکٹیکل ا

1 
SPW   / متعلقہ سازوسامان اسیسر 

 

رر)الیکٹروڈ,  الیکٹروڈ ہولڈر, کی ہدای ات کے مطابق ویلڈن

 

کی ٹ
ی 
 س
ی

ارچ, اوون/ڈ

 

 ی

 

 گیس,  ویلڈن

 

کا  سلنڈر وغیرہ (  شیلڈن

 کریں بندوبست 

 کام 2

 

ٹ

 

من
سی س

 مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 

 متعلقہ سازوسامان کا موزوں استعمال کریں اورویلڈن

 مارکنگ اور کٹنگ کریں ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 3

4 WPS   / کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کریںاسیسر کی ہدای ات کے مطابق 

 کرنے کے لیے مشین  5

 

 قبول اور نقائص سے ی اک ویلڈن
 
  کاقاب

 
 

ڈجسٹ کریں اور پولیریٹی  , /وولٹیجکرب

 

 اور ای 

 

رز کو پراپر س 

 

 
 دیگر پیرام

ال کے مطابق WPS کرکے ٹیک بیس میٹل کو 6

ت

 کریں روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑی

ار/الیکٹروڈ 7

 

اکہ  گن/چی

ت

رار رہ سکے Arc Lengthاور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناس  رکھیں ی

ت

رق  ی 

8 WPS کے  / اسیسر کی ہدای ات  

 

ا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈن

 

 کری

 

 کریںمطابق جس پوزیشن میں ویلڈن

9 
اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق  پروسیجر( متعلقہ (penetration روٹ ی اس کی پینی ٹریشن لگاتے ہوئے اس ی ات کو یقینی بنائیں کہ  (Root pass)روٹ ی اس

 ہے

گ اور کیپنگ ی اس 01

 

 لگاتے ہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور جاب کی نوعیت کو مدنظر رکھا جائے  (hot, Filling and capping pass/es) ہاٹ , فلی

گ اور کیپنگ ی اسز 11

 

ر طرح کے نقائص سے ی اک رہے روٹ، فلی
 
 کا بصری معائنہ کریں اور اس ی ات کو یقینی بنائیں کہ وہ ہ

 

 کے دوران ویلڈن

 قبول ہیں کہ نہیں گنجائش کے مطابق بصری معائنے میں دیکھیں کہ گئیمیں دی  ڈرائنگ 12
 
 نظر آنے والے نقائص قاب

اندہی کریں 13

 
 

 کا بصری معائنہ کریں اور نقائص کی ن

 

ر لگائیں ( )اگر ضروری ہو تو ویلڈن  

ئ

 

 رپ

14 WPS کا / اسیسر کی ہدای ات کے مطابق 

 

 ( کریںFinishing Work) کام مکمل ویلڈن

ات سے محفوظ رکھنے کے  15

 

 دیں میں اسیسر کو اطلاع نیز ہنگامی صورتحال کی صورت طریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف کریں لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادی



 

 

 کے لیے چ   لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

 امیدوار کے لیے اپنی صلاحیتوں کی ا

Self-Assessment Checklist for Candidate 

ام

 

 امیدوار کا ی
 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard All Competency Standards of Qualification 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Summative Assessment کا مقصدا

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

ا لازمی ہے:ا

 

رہ کری
 
 کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہ

ت

 
اب

 

 میں مہارت ی

رنٹل  .1

 

 جوائنٹ فلیٹ/ہوری 

 

 اور ( پوزیشن(3F/3G/4F/4Gاسیسر کی ہدای ات کے مطابق ویلڈن

SMAW/GTAW/GMAW/FCAW/SAW   مذکورہ پوزیشن اور پراسیس میں سے

 کسی ای  کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

الج ا

 

 ی

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  4 ا

ان لگائیں گئے متعلقہ کالم میں  دئیےنیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے 

 
 

 کا ن

 رشما نمبر
 مہارتوں کا معیار

مہارت 

ا ہوں

ت

 رکھ

ا مہارت 

ت

 نہیں رکھ

1 
SPW   / ,ارچ

 

 ی

 

 متعلقہ سازوسامان )الیکٹروڈ,  الیکٹروڈ ہولڈر, ویلڈن

 

اسیسر کی ہدای ات کے مطابق ویلڈن

رر ,

 

کی ٹ
ی 
 س
ی

 اوون/ڈ

 

ا کا بندوبست   گیس سلنڈر وغیرہ ( شیلڈن

 

 کری

  

 کام 2

 

ٹ

 

من
سی س

 مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 

امتعلقہ سازوسامان کا موزوں استعمال  اورویلڈن

 

 کری

  

ا مارکنگ اور کٹنگ  ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 3

 

   کری

4 WPS   / ا اسیسر کی ہدای ات کے مطابق کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار

 

   کری

5 
 کرنے کے لیے مشین 

 

 قبول اور نقائص سے ی اک ویلڈن
 
  کاقاب

 
 

 اور  اور پولیریٹی  , /وولٹیجکرب

 

رز کو پراپر س 

 

 
دیگر پیرام

ڈجسٹ 

 

اای 

 

 کری

  

ال کے مطابق WPS کرکے ٹیک بیس میٹل کو 6

ت

ا روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑی

 

 کری

  

ار/الیکٹروڈ 7

 

اکہ  رکھنااور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناس   /گنچی

ت

رار رہ سکے Arc Lengthی

ت

رق  ی 

  

8 WPS  اسیسر کی ہدای ات کے /  

 

ا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈن

 

 کری

 

ا مطابق جس پوزیشن میں ویلڈن

 

 کری

  

9 
ا لگاتے ہوئے اس ی ات کو یقینی   (Root pass)روٹ ی اس

 

( متعلقہ (penetration روٹ ی اس کی پینی ٹریشن کہ بنای

 اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے پروسیجر

  

گ 10

 

لگاتے ہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور   (hot, Filling and capping pass/es) اور کیپنگ ی اس ہاٹ , فلی

  



 

 

 رکھناجاب کی نوعیت کو مدنظر 

11 
گ اور کیپنگ ی اسز

 

 کا بصری معائنہ  روٹ، فلی

 

اکے دوران ویلڈن

 

ا اور اس ی ات کو یقینی بنا کری

 

ر طرح کے نقائص سے ی اک ی
 
کہ وہ ہ

 رہے

  

 قبول ہیں کہ نہیں کہ دیکھناگنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیمیں دی  ڈرائنگ 12
 
 نظر آنے والے نقائص قاب

  

 کا بصری معائنہ  13

 

اویلڈن

 

اندہی کریں کری

 
 

ر  )اگر ضروری ہو تو اور نقائص کی ن  

ئ

 

ارپ

 

 ( لگای

  

14 WPS کا / اسیسر کی ہدای ات کے مطابق 

 

ا( Finishing Work) کام مکمل ویلڈن

 

 کری

  

15 
ات سے محفوظ رکھنے کے 

 

اطریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف  لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادی

 

نیز ہنگامی صورتحال کی  کری

 دینا میں اسیسر کو اطلاع صورت

  

 

 

 _______________ تاریخ __________امیدوار کے دستخط:  ________________ اسیسر کے دستخط:

 

  



 

 

 گائیڈ

 

ٹ

 

 من
ج
ج 

 اسیسر 

Assessor Judgment Guide 

Qualification 

National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical 

Technology)  “Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 

4G ) Positions]” 

Competency Standard All Competency Standards of Qualification 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Summative Assessment کا مقصدا

اریخ

ت

 کی ی

 

ٹ

 

من
سی س

  ا

ام

 

  امیدوار کا ی

 

ت

 
  ولدب

  امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

  امیدوار کے دستخط

ام

 

  اسیسر کا ی

  اسیسر کوڈ

  دستخط کےاسیسر 

   

Summary of Assessment 

 کے طریقے سرگرمی

 

ٹ

 

من
سی س

 نتیجہ ا

 Written Oral  Observation Portfolio سرگرمی کی نوعیت

Role 

Play 

Competent 

Not Yet 

Competent 

 عملی مہارت کا امتحان

 

   

   

 

 

ٹ

 

من
سی س

الج ا

 

 ی

 

   

   

  دیگر 

 
     



 

 

اسک

 

 ی

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

Practical Assessment Task 

ام

 

 امیدوار کا ی

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 

National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical 

Technology)  “Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 

4G ) Positions]” 

Competency Standard All Competency Standards of Qualification 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 Summative Assessment کا مقصد

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

ا لازمی ہے:ا

 

رہ کری
 
 کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہ

ت

 
اب

 

 میں مہارت ی

رنٹل  .1

 

 جوائنٹ فلیٹ/ہوری 

 

 ( پوزیشن(3F/3G/4F/4Gاسیسر کی ہدای ات کے مطابق ویلڈن

مذکورہ پوزیشن اور   SMAW/GTAW/GMAW/FCAW/SAW اور

 پراسیس میں سے کسی ای  کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

الج ا

 

 ی

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  40 ا

 

رنٹل 

 

 جوائنٹ فلیٹ/ہوری 

 

 اور ( پوزیشن(3F/3G/4F/4Gاسیسر کی ہدای ات کے مطابق ویلڈن

SMAW/GTAW/GMAW/FCAW/SAW  مذکورہ پوزیشن اور پراسیس میں سے کسی ای  کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں 

Observation Check-List 

 کے دوران ذیل میں دی گئی

 

ٹ

 

من
سی س

رہ کیا؟ کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا
 
جی  جی ہاں مہارتوں کا عملی مظاہ

 نہیں

 اسیسر کے ریمارکس

1 
SPW   / 

 

متعلقہ سازوسامان )الیکٹروڈ,  الیکٹروڈ ہولڈر, اسیسر کی ہدای ات کے مطابق ویلڈن

 گیس سلنڈر وغیرہ (

 

رر ,شیلڈن

 

کی ٹ
ی 
 س
ی

ارچ, اوون/ڈ

 

 ی

 

 کیاکا بندوبست   ویلڈن

   

2 
 کام

 

ٹ

 

من
سی س

 مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 

متعلقہ سازوسامان کا موزوں  اورویلڈن

 کیااستعمال 

   

 مارکنگ اور کٹنگ کی مطابقڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے  3
   

4 WPS   / کیااسیسر کی ہدای ات کے مطابق کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار 
   

5 
 کرنے کے لیے مشین 

 

 قبول اور نقائص سے ی اک ویلڈن
 
  کاقاب

 
 

دیگر  اور پولیریٹی  , /وولٹیجکرب

ڈجسٹ 

 

 اور ای 

 

رز کو پراپر س 

 

 
 کیاپیرام

   

ال کے مطابق WPS کرکے ٹیک بیس میٹل کو 6

ت

 کی روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑی

   



 

 

7 
ارالیکٹروڈ

 

اکہ  رکھااور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناس   /گنچ/ی

ت

رار رہ  Arc Lengthی

ت

رق ی 

 سکے

   

8 
WPS  ا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن  / اسیسر کی ہدای ات کے

 

 کری

 

مطابق جس پوزیشن میں ویلڈن

 

 

 کیمیں ویلڈن

   

9 
 روٹ ی اس کی پینی ٹریشن کہ ی ا بنالگاتے ہوئے اس ی ات کو یقینی   (Root pass)روٹ ی اس

penetration) اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے پروسیجر( متعلقہ 

   

10 
گ اور کیپنگ ی اس

 

لگاتے   (Hot, Filling and Capping pass/es) ہاٹ , فلی

 رکھاہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور جاب کی نوعیت کو مدنظر 

   

11 
گ اور کیپنگ ی اسز

 

 کا بصری معائنہ  روٹ، فلی

 

ر  بنای ا اور اس ی ات کو یقینی  کیاکے دوران ویلڈن
 
کہ وہ ہ

 طرح کے نقائص سے ی اک رہے

   

12 
 قبول ہیں  کہ دیکھاگنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیمیں دی  ڈرائنگ

 
نظر آنے والے نقائص قاب

 کہ نہیں

   

 کا بصری معائنہ  13

 

اندہی کی کیاویلڈن

 
 

ر  جاب )اگر ضروری ہو تو اور نقائص کی ن  

ئ

 

 ( کی رپ

   

14 WPS کا / اسیسر کی ہدای ات کے مطابق 

 

 کیا( Finishing Work) کام مکمل ویلڈن

   

15 
ات سے محفوظ رکھنے کے 

 

 نیز کیاطریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف  لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادی

 دی میں اسیسر کو اطلاع ہنگامی صورتحال کی صورت

   

 

 

 

 _____ تاریخ _____________________امیدوار کے دستخط:  ________________ اسیسر کے دستخط:

  

Competent Not Yet Competent             



 

 

 

 

ٹ

 

من
سی س

الج ا

 

 ی

Knowledge Assessment 

Qualification 

National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical 

Technology)  “Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head 

(4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard All Competency Standards of Qualification 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Summative Assessment کا مقصدا

ام

 

 امیدوار کا ی
 

 رر نمبر ی ا  رجسٹریشنامیدوار کا 
مٹ

 

لن

 رو

 

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے 04  ا

 

 سوالات

 

ت

درس

 جواب

 غلط جواب

 1نمبر سوال
   

 جواب

   

 2نمبر سوال
   

 جواب

   

 3نمبر سوال
   

 جواب

   

 0نمبر سوال
   

 جواب

   

 5نمبر سوال
   

 جواب

   

  سے پوچھے گئے سوالات دوران 

 

 اسیسر کی جاب

 

ٹ

 

من
سی س

ا

 کا جواب دیں

 

ت

علم کے مطابق موضوع اور اس کے اطلاق کے ی ارے میں ہیں جو میرے میرے سوالوں کے جوای ات درس

ر کرتے ہیں
 
 ۔میری سمجھ کو ظاہ

 

  _______________ تاریخ ___________امیدوار کے دستخط:  ________________ اسیسر کے دستخط:



 

 

 

 سے متعلق اسیسر کی رائے کارکردگیامیدوار کی 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  


